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VARMSVETSNING AV PLATTOR

OCH RULLAR

Minst tolv timmar efter limning

VARMSVETSNING AV MATTRULLAR

Lamna ett liten glipa (som tjockleken pa ett kreditkort) mellan de utrullade mattorna under limningsprocessen

VARMSVETSNINGSPROCESS:
Varmsvetsning dr en trestegsprocess som gors efter att golvet har lagts.

1 - FRASNING ELLER TILLSKARNING
FOR AKUSTISKA PRODUKTER OCH/ELLER PRODUKTER MED SKUMDAMPNING

Fras alla fasta PVC-skikt ned till glasfibern

fasad
Alla fasta PVC-

Skumdampni

FOR HOMOGENA OCH KOMPAKTA PRODUKTER

Frdsning
Fras 2/3 av ALLA kompakta och fasta PVC-skikt

fasad
2/3 2/3 av ALLA kompakta och fasta
—=li}-pvcsshike
1/3

Redskap for frasning och tillskarning -
MANUELL FRASNING -

S/
Verktyg som behovs: Trekantig skrapa och en
stallinjal
fasning
r=1,2mm Bredd: 3,3-3,5 mm ELEKTRISK
T Djup: 1,5-1,8 mm FRASARE/TILLSKARNINGSMASKI
1,6mm r=4,5mm
L L N
/ -t Elektrisk frasningsmaskin utrustad med
N O P 3,3 mm bred cirkuldr platta

3,3 mm

Ett cirkulart sagblad sett fran sidan



2 - VARMSVETSNING

Observera:
Ova alltid pa en bit kasserat material fére anvindning for att sikerstilla att ritt temperatur och hastighet anvinds. Pa sa sitt undviks misstag.
Manuell varmluftspistol med SNABBSVETSMUNSTYCKE Svetsa med svetsrobot (kravs till stora projekt)

2 5,2 mm

Anvand en Universal- eller Unifloor Leister-svetsare
med elektriskt styrd varmluftsbrannare med
speciella, mangfaldiga och fina jetstralar

Munstyckets ref.nr:
ROMUS : 95254
JANSER : 225 860 040

For golv med Evercare, Protecsol®, PU eller PUR LEISTER : 105 407
ytbehandling anvand Rapid Ultra-munstycket —
som har en diameter pa 5 mm och ett luftintag
pa 0,9 mm — med referensnummer: 224 800 007
fran Janser, eller det smala munstycket pa den
automatiska svetsaren.

Buse large Buse serrée

TRIMMA SVETSTRAD

Trimningen maste goras i tva steg
Det rekommenderas att ett trimningsverktyg som
endast dr skarpt i mitten anvands, som till exempel en

Steg 2:
Andra trimningen far endast goras med trimmern

Mozart. Metoden forhindrar konkava
Steg 1: svetsresultat och maste goras nar
Maste goras i enlighet med traden ar kall.

tiockleksauiden
Tillganglig fran
Gerflor, ref.nr: 0561

g 0001
Reservblad:
Ref.nr : 0542 0001
VARMSVETSA VAGGBEK
Fastavstand Mural-Ultra: Glipa mellan ldngder: 1 mm + 0,5-0 mm
Verktyg | Anvindning | Kommentarer
Fasning Ser till att fastena ar enhetliga. Eliminerar spér av lim som férhindrar att svetstraden faster sig
Trekantig skrapa Vinkla den trekantiga skrapan sé att kanterna
fasas var for sig samt motsvarar De
varandra. Fasning kan krava flera rekommenderade
Svetsning Hot Jet S eller CR 40 svetstrad: Varmluftspistol: Hot Jets: lige 4 vlerkntyge'n ar .
Leister Triac som ar (80 liter luft/min) Leister Triac: 230 | luft/min tillgangliga fran
forsedd med ett Rapid Temperatur: 450-500 °, lige mellan 4 och 5 Janser, Romus eller
L ! Wolff
Trimning Smal utjamningsspatel En utjgmningsspatel som endast ar skarp i mitten skar
Mozart bara i svetstrdden och skadar inte materialet
utjamningsspatel
1/4 mankniv och skarguide
Fastavstand Taradouche Mural: Glipa mellan langder: 1 mm + 0,5-0 mm
Verktyg | Anvindning
Fasning Ser till att fastena ar enhetliga. Eliminerar spar av lim som férhindrar att svetstraden faster sig
Trekantig skrapa Tjockleken pa detta material kraver att varje sém
fasas separat med en trekantig skrapa
Svetsning Hot Jet S-typ férsedd CR 41 trad.
med Rapid Ultra- Varmluft: lage 4 (80 | luft/min). Temperatur: 450-500", lage mellan 4 och 5.
Leister Triac utrustad med ett speciellt Varmluft: 230 |/min. Temperatur: lsge mellan 4 och 5.
munstycke Munstycket bér rengéras efter varje svetsning.
Skapa somléshet Smal spatel eller Mozart En utjgmningsspatel som endast ar skarp i mitten skar bara i svetstraden och skadar inte
utjgmningsspatel 4/1 mankniv materialet
amt utigmningsquide

VARMSVETSNING AV PLATTOR

Plattorna maste sitta tatt

Plattor maste varmsvetsas sa snart de dr storre dn 500 x 500 mm. For att svetsa plattor, gor sa har:

- Frds, svetsa och trimma alltid at samma hall, d.v.s. gor klart tvérs over forst, for att ddrefter frasa, svetsa och trimma allt lings med. Denna metod
gor att man inte missar att svetsa en sida.
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